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3/16" 5 TJ05 19,0 14,5

1/4" 6 TJ06 21,5 17,0 TD06 21,5 17,7

5/16" 8 TJ08 21,5 19,0 TD08 22,0 20,3

3/8" 10 TJ10 22,5 21,0 TD10 24,0 22,2 TC10 25,5 23,2

1/2" 12 TJ12 25,0 24,6 TD12 25,0 26,0 TC12 29,0 26,9

5/8" 16 TJ16 26,0 28,2 TD16 27,5 28,9 TC16 31,0 30,7 TI16 45,0 15,0 30,3

3/4" 20 TJ20 33,0 32,2 TD20 33,0 33,5 TC20 38,0 34,6 TI20 52,0 15,0 33,9

1" 25 TJ25 35,5 39,8 TD25 37,0 41,2 TC25 48,0 42,2 TI25 67,0 17,0 41,5

1.1/4" 32 TJ32 42,2 46,5 TD32 43,5 50,8 TC32 54,0 51,5 TH32 54,0 48,0 TI32 74,0 22,0 50,2 TI32R15 74,0 21,5 54,6

1.1/2" 40 TJ40 45,0 53,0 TD40 46,0 57,2 TC40 58,0 59,6 TH40 58,0 57,9 TI40 81,0 22,0 57,2 TI38R15 81,0 22,0 61,3

2” 50 TJ50 58,0 66,3 TD50 60,0 69,5 TC50 60,0 74,6 TH50 60,0 70,5 TI50 85,0 29,0 74,2

L - długość skórowania (mm) - Długość części przewodu pozbawiona gumy do widocznego splotu stalowego.

Ø - średnica zaciskania (mm) - Po zaprasowaniu może spowodować zwężenie otworu końcówki, które nie powinno przekroczyć 10% jego średnicy nominalnej.

Ze względu na możliwą tolerancję wymiarów węży, w niektórych przypadkach trzeba skorygować "średnicę zaciskania".
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RODZAJ

WĘŻA

SAE 100R1A

DIN EN 853 1ST

SAE 100R2A

DIN EN 853 2ST
DIN EN 856 4SP DIN EN 856 4SH SAE 100 R15

DIN EN 856 4SH

DIN EN 856 4SP (MAX 1")
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cale DN Tuleja Ø Tuleja Ø Tuleja Ø Tuleja
Ø

1 SN

Ø

2 SN

Ø

2 SC
Tuleja

Ø
GŁADKI

Ø
KARBOWANY

3/16" 5 T105 15,4 TU05 16,0 16,7

1/4" 6 T106 16,3 T206 17,7 T1K06 14,7 TU06 17,8 19,0 18,0 TUF06 12,0 12,0

5/16" 8 T108 18,2 T208 20,2 T1K08 16,7 TU08 18,6 19,6 18,8 TUF08 13,0 14,0

3/8" 10 T110 20,1 T210 21,4 T1K10 17,7 TU10 20,5 21,3 20,5 TUF10 15,8 15,8

1/2" 12 T112 23,8 T212 25,0 T1K12 22,1 TU12 23,4 24,4 23,7 TUF12 20,5 20,9

5/8" 16 T116 26,4 T216 28,2 T1K16 24,9 TU16 27,0 28,2 27,3 TUF16 24,3 24,3

3/4" 20 T120 30,8 T220 32,0 T1K20 28,6 TU20 30,8 32,0 31,1 TUF20 27,3 26,8

1" 25 T125 38,9 T225 41,0 TU25 39,1 40,3 38,8 TUF25 34,0 34,0 #

1.1/4" 32 T132 48,3 T232 50,0 TU32 48,5 51,0

1.1/2" 40 T140 53,3 T240 57,5 TU40 57,0 59,8

2” 50 TU50 69,4 72,4

Ø - średnica zaciskania (mm) - Po zaprasowaniu może spowodować zwężenie otworu końcówki, które nie powinno przekroczyć 10% jego średnicy

nominalnej. Ze względu na możliwą tolerancję wymiarów węży, w niektórych przypadkach trzeba skorygować "średnicę zaciskania".

RODZAJ

WĘŻA

SAE 100R1AT

DIN EN 853 1SN

SAE 100R2AT

DIN EN 853 2SN

DIN EN 853 1SN/2SN

DIN EN 857 2SC

TABELA ZAKUWANIA - WĘŻE NIESKÓROWANE

PTFEDIN EN 857 1SC
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50,2 54,6

61,3


